
Das weltweit erste  
zu 100% recycelte  

gegossene Acrylglas.
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Greencast® ist ein qualitativ hochwertiges, nachhaltig produziertes Acrylglas, 
das in Italien von Madreperla S.p.A produziert und in Deutschland exklusiv 
von der König GmbH Kunststoffprodukte vertrieben wird. 

Das Besondere und Einzigartige an Greencast® ist, dass das Material zu 
100% aus recyceltem Acrylglas – R-MMA besteht und dabei die gleichen 
Eigenschaften wie Standard Acrylglas aus synthetischem Monomer aufweist. 

Greencast® vereint Nachhaltigkeit mit höchster Qualität und bietet Ihnen und 
Ihren Kunden eine echte „grüne“ Lösung, die im Hinblick auf gestiegene 
Anforderungen an Umweltschutz und Ressourcenschonung immer größere 
Relevanz erlangt.

Herstellung  
Für die Greencast®-Produktion werden PMMA-Reste und recycelte PMMA- 
Produkte bei Herstellern und Verarbeitern gesammelt. Diese werden  
anschließend mittels eines thermischen Prozesses regeneriert und zu neuen 
Greencast®-Platten verarbeitet.

Im patentierten Cracking-Prozess wird die Molekülkette von PMMA  
aufgebrochen und in einen flüssigen Zustand umgewandelt. Durch die  
nachfolgende Destillation der Flüssigkeit endet der Prozess mit einem  
kristallklaren Lösungsmittel: regeneriertes Monomer (R-MMA). Das gewon-
nene Lösungsmittel stellt dann das Rohmaterial für die Herstellung von 
Greencast®-Platten dar. 

www.koenig-kunststoffe.de

Eine verantwortungsvolle Entscheidung  

…think green!
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Eigenschaften 
- �Greencast® weist die gleichen mechanischen und physikalischen  

Eigenschaften wie Standard Acrylglas GS-Platten aus Neumaterial auf

- �Greencast® zeigt die gleiche optische Erscheinung, Performance und  
Lebensdauer wie Standard Acrylglas GS-Platten aus Neumaterial

- �Greencast® erfüllt die ISO 7823.1 Spezifikation für gegossene Platten  
(Dies bedeutet für den Dickenbereich von 3-25 mm eine Toleranz von  
±10% plus 0,4 mm) und ist ISO 9001:2008 zertifiziert

Nachhaltiger Nutzen

Erhalt der natürlichen Ressourcen 
Greencast® wird  zu 100% aus recycelten 
Rohmaterialien (recyceltem Methylmet-
hacrylat-Monomer – R-MMA) hergestellt.

Reduktion der Umweltbelastung 
Bis zu 70% an CO2-Emissionen können pro 
Greencast®-Plattenproduktion im Vergleich  
zur Acrylglas-Produktion mit synthetischem  
Monomer eingespart werden.

Schonung von  
natürlichen Ressourcen 
Nachhaltige Produktion durch 
einen ressourcenschonenden 
Produktionsprozess. 

Geschlossener Produktkreislauf 
Greencast® kann zu 100% immer wieder 
recycelt und zu neuen Acrylglas-Platten 
verarbeitet werden.

Reduktion von Kunststoffabfall 
Durch das Recyceln von PMMA-Resten  
und Alt-Produkten entfällt deren sonst not-
wendige Deponierung oder Verbrennung.

Frei von gesundheits- 
gefährlichen Stoffen 
�Greencast® ist VOC- und  
HFC-frei.

www.koenig-kunststoffe.de

100% recyceltes Acrylglas –  

Die verantwortliche Wahl für die Umwelt!
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Einsatzgebiete
- Display

- Ladenbau

- Messebau

- Beleuchtung

- POS/POP

- Beschilderung

- Möbelbau

- Drucksektor

- Lichtwerbung

www.koenig-kunststoffe.de

Die CO2-Bilanz

Die CO2-Bilanz

Wasserverbrauch 0,0 m³/t, es wird zu 100% recyceltes Wasser  
verwendet

CO2-Auswirkung 
(Kg/CO2)

CO2-Reduktion um bis zu 70% im Vergleich zu einer 
Standard Setacrylglas-Platte, die mit synthetischem 
MMA produziert wurde

Produktionsreste 
die nach der  
Plattenproduktion 
entsorgt werden 
müssen

0%, Madreperla sammelt und bereitet alle Reste, die 
bei der Plattenherstellung entstehen, sowie Reste, 
die bei der Produktherstellung bei Kunden anfallen, 
wieder auf

Recycelter 
Materialanteil

100%

Recyclingfähigkeit 100%

Lebenszyklus geschlossener Produktkreislauf, das Material ist zu 
100% immer wieder recycelbar
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www.koenig-kunststoffe.de

Technische Daten

Standard-Test Wert 

Allgemeine  
Eigenschaften
Dichte ISO 1183 1,19  g/cm3

Wasseraufnahme nach 24 
Stunden

ISO R 62 / DIN 53495 0,3 %

2–3 3–4

Mechanische Eigenschaften ja ja

Zugfestigkeit bei  23°C ISO 527-2/1B/5 76 MPa

E-Modul bei  23°C ISO 527-2/1B/1 3300 MPa

Bruchdehnung bei 23°C ISO527-2/1B/5 5 %

Biegefestigkeit ISO 178 110 MPa

Stoßfestigkeit (Izod) ISO 180/1 A 1,4 KJ/m²

Optische Eigenschaften

Transmission ISO 4892-1 / DIN 5036 >92%

Brechungsindex ISO 4892 / DIN 53491 1,49

Thermische  
Eigenschaften
Linearer Ausdehnungskoeffi-
zient

ISO EN 2155-1 0,065 mm/m/ °C

Thermische Leitfähigkeit DIN 52612 0,17 W/m/ °C

Wärmeformbeständigkeit (HDT) ISO 75/A 102°C

max. Maßänderung bei Erwär-
mung (Schrumpfung)

2,5°C

Obere Gebrauchstemperatur 80°C

Brandverhalten
Brandverhalten DIN 4102 B2, normal entflammbar

Produkt- 
sortiment  
 

Formate	  
3050 x 2030 mm		
1540 x 2030 mm

Stärken	  
3 bis 25 mm

Ausführungen 
Das gesamte Madreperla 
Produktsortiment (Sa-
tinglas®, Setasand®, Metal-
lic®,  
Seta-LED®, Setaparfum®) ist 
als Greencast® Ausführung 
verfügbar.

Farbabgleiche und Son-
der-wünsche sind auf Anfra-
ge möglich.

Bearbeitung 
Greencast® lässt sich wie 
das Standard-Material her-
vorragend bearbeiten.



NIEDERLASSUNG MÜNCHEN 
Zeppelinstr. 14
82205 Gilching
Telefon +49 8105 7727-200
Telefax +49 8105 7727-201 
muenchen@koenig-kunststoffe.de
www.muenchen-koenig.de

NIEDERLASSUNG NÜRNBERG 
Johann-Höllfritsch-Str. 49
90530 Wendelstein
Telefon +49 9129 90993-0
Telefax +49 9129 90993-33 
nuernberg@koenig-kunststoffe.de
www.nuernberg-koenig.de

NIEDERLASSUNG STUTTGART 
Max-Eyth-Str. 9
71686 Remseck
Telefon +49 7146 2806-0
Telefax +49 7146 2806-30 
stuttgart@koenig-kunststoffe.de
www.stuttgart-koenig.de

NIEDERLASSUNG FREIBURG 
Am Gansacker 10 b
79224 Umkirch
Telefon +49 7665 93944-10
Telefax +49 7665 93944-20 
freiburg@koenig-kunststoffe.de
www.freiburg-koenig.de

NIEDERLASSUNG FRANKFURT 
Hessenring 26
64572 Büttelborn
Telefon +49 6152 9313-0
Telefax +49 6152 9313-33 
frankfurt@koenig-kunststoffe.de
www.frankfurt-koenig.de

NIEDERLASSUNG KÖLN 
Ettore-Bugatti-Str. 18
51149 Köln-Gremberghoven
Telefon +49 2203 3004-0
Telefax +49 2203 3004-16
koeln@koenig-kunststoffe.de
www.koeln-koenig.de

König GmbH  
Kunststoffprodukte

München

Nürnberg

Stuttgart

Freiburg

Köln

Frankfurt / Main
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