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Konig -

Kunststoffe fur die Orthopadietechnik

Thermoplastische Kunststoffe sind heutzutage aus der modernen
Orthopadietechnik nicht mehr weg zu denken. Aufgrund lhrer besonderen
Eigenschaften — wie einfache Verarbeitbarkeit, hervorragende Formstabilitat,
geringes Gewicht sowie eine sehr gute Hautvertraglichkeit — ersetzten
thermoplastische Kunststoffe heute nahezu vollstandig klassische Werkstoffe
und finden immer gréBere Einsatzgebiete in der Orthopéadietechnik.

Die Kénig GmbH bietet ein umfassendes Produktprogramm aus hochwertigen
und innovativen Kunststoffmaterialien, die die speziellen Anforderungen

der Orthopéadiebranche erflllen und sich bestens fur die Anfertigung von
passgenauen Orthesen und Prothesen eignen.

Produktiibersicht

Ortholife PE-HD

Ortholife PE 1000

Ortholife PE-W

Ortholife PP-DWV

Ortholife PP-C

Ortholife PETG

Ortholife EVA flex

Ortholife EVA superflex

Turbocast®

Turbocast® Ortho non-sticky
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Qualitatsversprechen

Das Ortholife Produktprogramm besteht aus zertifizierten und hochwertigen
Materialien, die den héchsten Anforderungen in der Orthopadietechnik
entsprechen.

Hautvertraglichkeit und Biokompatibilitat

Unsere Orthopéadieprodukte weisen eine sehr gute Hautvertraglichkeit auf und
sind physiologisch unbedenklich nach BfR, EU und FDA. Die Thermoplaste
verfigen Uber den Nachweis der biologischen Vertraglichkeit gemaf

DIN EN ISO 10993-5/-10 und sind bestandig gegen Schweif3, Kosmetika,
Hautcremes und Reinigungsmittel.

Ausgezeichnete Verarbeitbarkeit

Die einfache Verarbeitbarkeit und hohe Formstabilitat der Materialien
ermdglichen eine maBgeschneiderte Anfertigung von Orthesen- und
Prothesenteile an die individuelle Anatomie des Patienten.

Die thermoplastischen Plattenmaterialien, besonders die Polyolefine in Form
von Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE), sind sehr gut warmverformbar
und mit herkdmmlichen Verarbeitungsmaschinen leicht zu bearbeiten. Dadurch
eigenen sie sich bestens fur die Herstellung von Orthesen und Prothesen. Das
Copolyester (PETG) zeichnet sich durch hervorragende Tiefzieheigenschaften
bei gleichzeitig hoher Transparenz aus und macht es somit zum geeigneten
Material fur die Herstellung von

selbsttragenden Testschéften.

www.koenig-kunststoffe.de
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Rumpforthesen

Orthesen untere
Extremitat

Beinprothesen

Armprothesen

Orthesen obere

Konig -

Einsatzgebiete und Werkstoftkennwerte

Einsatzgebiet Orthetik

Die Orthetik befasst sich mit der Konstruktion von Orthesen. Ziel ist es, einge-
schrankt funktionstichtige Kérperteile zu unterstitzen bzw. zu stabilisieren und
deren Regeneration zu férdern. Dies kann in Form von temporérer Ruhigstellung,
der Entlastung des Stltzapparates oder der Korrektur von Fehlstellungen er-
folgen.

Einsatzgebiet Prothetik
Die Prothetik beschéftigt sich mit der Entwicklung und Herstellung von Prothe-
sen. Diese dienen als kinstlicher Ersatz fur fehlende Kérperteile.

Schrumpf

Der Schrumpf kann bei Kunststoffmaterialien als die MaBanderung eines de-
finierten Probestlickes nach Warmlagerung beschrieben werden. Die Qualitat
unserer Thermoplaste zeichnet sich durch eine geringe bis minimale Materi-
alschrumpfung wahrend des Erkaltungsprozesses aus, wodurch eine bestmdg-
liche Passform und Formstabilitat des Materials sichergestellt wird.

be e =3 Be =

Extremitat
Wir bieten lhnen Material fiir:
Orthesen und Prothesen, Korsette, Einlagen, Bandagen, Huftorthesen und
Spreizhosen sowie Hand-, Fihrungs- und Lagerungsschienen.
Werkstoff- Ortholife | Ortholife | Ortholife Ortholife | Ortholife | Ortholife Ortholife | Ortholife
kennwerte PE-HD PE 1000 PE-W PP-DWV PP-C PETG EVA flex EVA super-
flex
Dichte, g/cm?, 0,947 0,930 0,928 0,905 0,910 1,270 0,934 0,955
DIN EN ISO 1183
Zug-E-Modul, MPa, 900 700 350 1.380 1.200 1.900 75 19
DIN EN ISO 527
Shorehérte D, 64 60 54 70 67 78 39 29
DIN EN ISO 868
Verarbeitungstemp. °C | 165-180 190-215 120-130 185-215 185-215 160-170 150-160 150-160
(Ofentemperatur)
Autheizzeit, min/mm 2-3 3-4 2-3 2-3 2-3 3-4 1-2 1-2
Plattendicke
(Verweildauer im Ofen)
Biologische Vertraglich- ja ja ja ja ja ja ja ja
keit nach
DIN EN ISO 10993-5/-10
Physiologische Unbe- ja ja ja ja ja ja ja ja
denklichkeit nach
BfR, EU und FDA
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Ortholife PE-HD
Polyethylen high-density

Anwendungsbereiche Eigenschaften:
- héhere Steifigkeit und Festigkeit als PE-W

- minimales Schrumpfverhalten
ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ - physiologische Unbedenklichkeit
- biologische Kompatibilitat
- bestéandig gegen SchweiB, Kosmetika, Hautcremes sowie
Reinigungs- und Desinfektionsmittel

Einsatzbereiche:

- Definitiv-Prothesenschéafte

- FuB-/Beinorthesen (AFO, DAFO, KAFO)
- Funktionelle FuBorthesen (FFO)

- Hand-/Armorthesen (HO)

- Korsetts

Verarbeitungstemperatur (Ofentemperatur)*:
165°C-180°C

Aufheizzeit (Verweildauer im Ofen)*:
2-3 (min/mm Plattendicke)

Lieferprogramm
Format in mm Starke in mm Farben
2.000 x 1.000 2,3,4,5 6,8 10 natur, hautfarben

Andere Formate, Starken und Farben auf Anfrage verfligbar. Fettdruck = Lagerartikel, sofort lieferbar in Farbe natur.
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Ortholife PE 1000

Ultrahochmolekulares Polyethylen

Anwendungsbereiche Eigenschaften:
- hohe Abriebfestigkeit
- hohe VerschleiBfestigkeit
ﬁ - hohe Schlagzahigkeit
- physiologische Unbedenklichkeit

- biologische Kompatibilitat

- besténdig gegen Schweil3, Kosmetika, Hautcremes sowie
Reinigungs- und Desinfektionsmittel

Einsatzbereiche:

- FuB-/Beinorthesen (AFO, DAFO, KAFO)

- Funktionelle FuBorthesen (FFO)

Verarbeitungstemperatur (Ofentemperatur)*:
190°C-215°C

Aufheizzeit (Verweildauer im Ofen)*:
3-4 (min/mm Plattendicke)

Lieferprogramm
Format in mm Starke in mm Farben
2.000 x 1.000 1,23 456 natur, schwarz, grin

Andere Formate, Starken und Farben auf Anfrage verflgbar. Fettdruck = Lagerartikel, sofort lieferbar in Farbe natur.



www.koenig-kunststoffe.de

Ortholife PE-W
Weich-Polyethylen

Anwendungsbereiche Eigenschaften:
- geringere Steifigkeit und Festigkeit als PE-HD

- hohe Flexibilitat
ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ - physiologische Unbedenklichkeit
- biologische Kompatibilitat
- bestéandig gegen SchweiB, Kosmetika, Hautcremes sowie
Reinigungs- und Desinfektionsmittel

Einsatzbereiche:

- Flexible Protheseninnenschéfte

- FuB-/Beinorthesen (AFO, DAFO, KAFQO)

- Funktionelle FuBorthesen (FFO)

- Hand-/Armorthesen (HO)

- Korsetts

Verarbeitungstemperatur (Ofentemperatur)*:
120°C-130°C

Aufheizzeit (Verweildauer im Ofen)*:
2-3 (min/mm Plattendicke)

Lieferprogramm

Format in mm Starke in mm Farbe
2.000 x 1.000 1,15/ 2,3,4,5,6 natur
50.000 x 1.000 1;1,5;2 natur

Andere Formate, Starken und Farben auf Anfrage verfugbar. Fettdruck = Lagerartikel, sofort lieferbar.
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Ortholife PP-DWV

Polypropylen Homopolymer

Anwendungsbereiche

(N

Lieferprogramm
Format in mm
2.000 x 1.000

Eigenschaften:

- héhere Steifigkeit und Festigkeit als PP-C

- ermUdungsstabil

- minimales Schrumpfverhalten

- physiologische Unbedenklichkeit

- biologische Kompatibilitat

- besténdig gegen Schweil3, Kosmetika, Hautcremes sowie
Reinigungs- und Desinfektionsmittel

Einsatzbereiche:

- Definitiv-Prothesenschafte

- FuB-/Beinorthesen (AFO, DAFO, KAFO)
- Funktionelle FuBorthesen (FFO)

- Korsetts

Verarbeitungstemperatur (Ofentemperatur)*:
185°C-215°C

Aufheizzeit (Verweildauer im Ofen)*:
2-3 (min/mm Plattendicke)

Starke in mm Farbe
2,3,4,5 6 natur

Andere Formate, Starken und Farben auf Anfrage verflgbar. Fettdruck = Lagerartikel, sofort lieferbar.
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Ortholife PP-C
Polypropylen Copolymer

Anwendungshereiche

(8

Lieferprogramm
Format in mm
2.000 x 1.000

Eigenschaften:

- héhere Schlagzahigkeit als PP-DWV

- verringerte Spannungsrissempfindlichkeit

- physiologische Unbedenklichkeit

- biologische Kompatibilitat

- bestéandig gegen SchweiB, Kosmetika, Hautcremes sowie
Reinigungs- und Desinfektionsmittel

Einsatzbereiche:

- Definitiv-Prothesenschéafte

- FuB-/Beinorthesen (AFO, DAFO, KAFQO)
- Funktionelle FuBorthesen (FFO)

- Hand-/Armorthesen (HO)

- Korsetts

Verarbeitungstemperatur (Ofentemperatur)*:
185°C-215°C

Aufheizzeit (Verweildauer im Ofen)*:
2-3 (min/mm Plattendicke)

Starke in mm Farbe
2,3,4,5 6 natur

Andere Formate, Starken und Farben auf Anfrage verflgbar. Fettdruck = Lagerartikel, sofort lieferbar.

-
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Ortholife PETG

Thermoplastischer Copolyester

|-
_—
Anwendungsbereiche Eigenschaften:
- hoch transparent auch nach Verarbeitung
- hervorragende Warmeformbarkeit
- gut nachformbar
- physiologische Unbedenklichkeit
- biologische Kompatibilitat
Einsatzbereiche:
- Diagnose-/Testschafte
Verarbeitungstemperatur (Ofentemperatur)*:
160°C-170°C
Aufheizzeit (Verweildauer im Ofen)*:
3-4 (min/mm Plattendicke)
Lieferprogramm
Format in mm Starke in mm Farbe
400 x 400 9,10,12, 15, 20 glasklar
1.208 x 804 8,9,10,12, 15,20 glasklar

Andere Formate, Starken und Farben auf Anfrage verfugbar. Fettdruck = Lagerartikel, sofort lieferbar.

11



12

Ortholife EVA flex und
EVA superflex

Ethylenvinylacetat

Anwendungshereiche

L]

Lieferprog. EVA flex

Eigenschaften:

- hohe bis sehr hohe Flexibilitat

- minimales Schrumpfverhalten

- hervorragende Verformbarkeit

- physiologische Unbedenklichkeit
- biologische Kompatibilitat

Einsatzbereiche:

- flexible Protheseninnenschéfte
- funktionelle FuBorthesen (FFO)

www.koenig-kunststoffe.de

Verarbeitungstemperatur (Ofentemperatur)*:

150°C-160°C
Aufheizzeit (Verweildauer im Ofen)*:
1-2 (min/mm Plattendicke)

Format in mm Starke in mm Farben

400 x 400 3,4,6,8,9,10,12 15 natur, hautfarben
2.000 x 1.000 3,4,6,8,9 10,12, 15 natur
Lieferprog. EVA superflex

Format in mm Starke in mm Farbe

400 x 400 6,9,10,12 15 natur

Andere Formate, Starken und Farben auf Anfrage verflgbar. Fettdruck = Lagerartikel, sofort lieferbar.
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Niedertemperaturthermoplaste

Niedertemperaturthermoplaste sind plastisch verformbar und zeichnen sich
durch eine niedrige Verarbeitungstemperatur aus. Dadurch kann das Thermo-
plastische Material direkt an der Patientenhaut angebracht und geformt werden.

Turbocast®

Das Turbocast® Material weist eine hervorragende Plastizitat und Formbarkeit
auf. Durch seine beidseitige Schaumstoffbeschichtung verklebt das thermo-
plastische Material nicht mit anderen Platten im Wasserbad und I&sst sich leicht
bearbeiten. Des Weiteren verhindert die Beschichtung ein Verkleben mit Haut
oder Haaren und erlaubt einen Luftaustausch zwischen der Patientenhaut und
dem Thermoplast, sodass Haftreibung vermieden wird. Durch festen Druck
haften die feuchten Turbocast® Platten sicher miteinander.

Turbocast® Ortho non-sticky

Das Turbocast® Material ist in der Ortho non-sticky AusfUhrung mit einer speziel-
len Oberflachenbeschichtung versehen. Diese verhindert eine versehentliche
Selbsthaftung wahrend des Formprozesses. Sobald das Material transparent
und geschmeidig ist, ist die optimale Verarbeitungstemperatur erreicht und kann
auf die zu behandelnde Kdrperstelle des Patienten angebracht und umgeformt
werden.

Verarbeitung

Die Turbocast® Platten kénnen im Wasserbad, mit Dampf, mit trockener Warme
oder mit der HeiBluftpistole erhitzt und anschlieBend in die gewtnschte Form
gebracht werden.

Memory-Effekt

Turbocast® zeichnet sich durch den Memory-Effekt aus. Nach vollstandiger
Abkuhlung nehmen die Platten im Wasserbad wieder ihre urspringliche Form an.
Dies ermoglicht nétige Korrekturen bei der individuellen Anpassung sowie eine
Wiederverwendung des Materials.

Peforationstypen
Die Turbocast® Platten sind in vier verschiedenen Perforationstypen verfugbar.

13
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Turbocast® und
Turbocast® Ortho non-sticky

Anwendungsbereiche Eigenschaften:
- Spezialbeschichtung — kein Verkleben mit Haut oder Haaren
- kein Verkleben im Wasserbad mit anderen Turbocast® Platten
ﬁ ﬁ ﬁ - geringes Gewicht
- Memory-Effekt

- hohe Patientenakzeptanz durch verschiedene Farben und Tragekomfort
- unbegrenzte Haltbarkeit

Einsatzbereiche:

- statische und dynamische Schienen

- Korsetts

- Schutzvorrichtungen

- Orthesen ohne Gipsabdruck und Modellerstellung

Verarbeitungshinweise*:

- Temperatur im Wasserbad: 60°C-65°C
- Dampf: ca. 90°C

- Trockene Warme: max. 150°C

- Temperatur mit HeiBluft: 100°C

Lieferprogramm Turobocast und Turbocast non-sticky

Format in mm Starke in mm Farbe Perforation
ca. 600 x 450 0,8;1,6;2;25;3;4 hautfarben, farbig keine, mini, micro, multi
600 x 900 2,5;3;4 hautfarben, farbig keine, mini, micro, multi

Andere Formate, Starken und Farben auf Anfrage verflgbar.
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lhr Konig
Service

Beratungsservice

Eine kompetente und individuelle Kundenbetreuung steht bei
uns an erster Stelle. Unsere Fachspezialisten stehen lhnen mit
intelligenten Lésungen und passenden Produkten fur lhre
speziellen Anforderungen beratend zur Seite. Auf unsere
langjéhrige Erfahrung und unser Know-how kénnen Sie

sich verlassen.

Bearbeitungsservice

Wir bieten lhnen Zuschnitte nach MaB. In unseren Zuschnitts-
Centern fertigen wir auf modernen Sage- und Schneidemaschinen
maBgenaue Zuschnitte nach lhren Winschen. Unsere computer-
gestltzte Zuschnitts-Optimierung stellt sicher, dass das Material
optimal ausgenutzt und Verschnitt und Abfall auf ein Minimum
reduziert werden.

Lieferservice

Das beste Angebot ist nichts ohne Verfligbarkeit. In unseren deutsch-
landweit aufgestellten Lagerzentren halten wir unsere Standardartikel
fur Sie auf Vorrat, um Sie schnell, flexibel und termintreu beliefern zu
kénnen. Von der Lagerhaltung Uber die sachgerechte Konfektionie-
rung, der transportgerechten Verpackung bis zur Zustellung — als
strategischer Partner unserer Kunden aus der Orthopadietechnik
kennen wir die besonderen Anforderungen.
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Niederlassung Miinchen
Zeppelinstr. 14

82205 Gilching

Tel. +49 8105 7727-200

Fax +49 8105 7727-201
muenchen@koenig-kunststoffe.de
www.muenchen-koenig.de

Niederlassung Stuttgart
Max-Eyth-Str. 9

71686 Remseck

Tel. +49 7146 2806-0

Fax +49 7146 2806-30
stuttgart@koenig-kunststoffe.de
www.koenig-kunststoffe.de

Niederlassung Frankfurt
Hessenring 26

64572 Buttelborn

Tel. +49 6152 9313-0

Fax +49 6152 9313-33
frankfurt@koenig-kunststoffe.de
www.koenig-kunststoffe.de

Niederlassung Kodin
Ettore-Bugatti-Str. 18

51149 Koéln-Gremberghoven
Tel. +49 2203 3004-0

Fax +49 2203 3004-16
koeln@koenig-kunststoffe.de
www.koenig-kunststoffe.de

Niederlassung Niirnberg
Johann-Hollfritsch-Str. 49

90530 Wendelstein

Tel. +49 9129 90993-0

Fax +49 9129 90993-33
nuernberg@koenig-kunststoffe.de
www.koenig-kunststoffe.de




